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L’ axe du cylindre tolérancé
doit se situer a I'intérieur d’'une
zone de tolérance cylindrique
d’un diamétre de 0,08.

Planéité

[J| o.0s

La surface doit se situer entre
deux plans paralleles distants
de 0,08.

Circularité

Le périmeétre de chaque
section doit se situer entre
deux cercles concentriques
se trouvant au méme niveau
distant de 0,1.

Tolérances de direction
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cularité

L’ axe tolérancé du trou doit

Cylindricité
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La surface du cylindre doit se
situer entre deux cylindres
coaxiaux distant de 0,1.

Profil

d’'une

ligne
quelconque

M| 0,04

Dans chaque coupe parallele
au plan du dessin, le profil
tolérancé doit se situer entre
deux lignes englobant des
cercles de diametre 0,04,
dont les centres se trouvent
sur une ligne de forme
géométrique idéale.

Profil
d’une
surface
quelconque

’/—Q 0,02

Sphéere O t -

La surface considérée doit se
situer entre deux surfaces
englobant des sphéres de
diameétre 0,02, dont les centres
se trouvent sur une surface de
forme géométrique idéale.

Tolérances de battement
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Lors d’'une rotation autour le
'axe de référence A-B, I'écart
de concentricité dans chaque
plan de mesure ne doit pas
dépasser 0,1.

Battement
axial
Lors d’'une rotation autour de
I'axe de référence D, la voilure
axiale a chaque position de
mesure ne doit pas dépasser
Battement 0,1.
radial

axial

Battement
ﬂ total

Lors de plusieurs rotations
autour de 'axe de référence
A-B et lors d’'un déplacement
axial de la piece, tous les points
de la surface de I'élément
tolérancé doivent se situer a
I'intérieur de la tolérance de
concentricité totale de t = 0,1.
Le déplacement doit s’effectuer
le long d’une ligne ayant une
forme théorique précise et se
trouvant en position correcte
par rapport a 'axe de
référence.

radial

ﬂ Battement
total
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Lors de plusieurs rotations
autour de I'axe de référence D
et lors d’'un déplacement radial
de la piece, tous les points de la
surface de I'élément toléranceé
doivent se situer a léintérieur de
la tolérance de planéité totale
det=0,1.

Le déplacement de la piece doit
s’effectuer suivant une ligne
ayant la forme théorique précise
et se trouvant en position
correcte par rapport a 'axe de
référence.
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Le plan médian de la rainure
A —|008| A |- doit se situer entre deux plans
paralleles distant de 0,08,
Symeétrie 4 étants symétriques par rapport
— d’un | au plan médian de I'élément
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